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Niniejszy dokument stanowi Karte techniczna i gwarancyjna.
Opisuje wiasciwosci wykonywanych na zamdwienie podtég
drewnianych Princ Parket.

Niniejsza Karta techniczna nie obejmuje wszystkich wtasci-
wosci podtég drewnianych Princ Parket wykonywanych na
zamowienie i dlatego nalezy kierowac sie wtasnym rozsadkiem
i doswiadczeniem majac na uwadze, ze nasze produkty sa
wykonane z materiatu naturalnego. Ten, ze wzgledu na swoja
istote, charakteryzuje sie okreslonymi wtasciwosciami. Opisane
wiasciwosci podtdg drewnianych Princ Parket nie moga wiec
stanowi¢ przedmiotu reklamacji, podobnie jak wtasciwosci
kazdego surowca naturalnego.

JAKOSC

Podtogi Princ Parket spetniajg wymogi

Normy europejskiej, posiadajg znak CE.

Przeszty rowniez pomysinie testy w

certyfikujagcym instytucie doswiadczalnym

a ich powierzchnie przeszty pozytywnie test w laboratoriach
niemieckich. Podtogi drewniane Princ Parket sg produktem
wysokiej jakosci. Produkowane sg z uwzglednieniem
wymagan $rodowiska naturalnego, minimalnego zuzycia
energii i zzachowaniem szacunku do surowca naturalnego.

UNIKALNOSC

Kazdy kawatek drewna, a wiec i podtogi, jest niepowtarzalny.
Réznice w strukturze oraz zmiany koloru spowodowane sg
naturalnym zréznicowanym pieknem drewna. Drewno peka,
zmienia kolor i zachowuije sie niedoskonale. Jest zréznicowane
pod wzgledem kolorystycznym, starzeje sie, pokrywa patyna

i dojrzewa. Nie mozna kierowac sie wygladem wzoréw ani
wygladem nowej podtogi. Princ Parket pozwala drewnu zy¢
wihasnym zyciem i stawac sie statlym elementem wnetrza.

Nie dazymy do unifikacji drewna, wypetniania kazdego
pekniecia lub ujednolicania kazdego seku czy koloru. Pozost-
awiamy drewnu naturalny wyglad i przyjmujemy zréznicow-
anie barw. Drobne “niedoskonatosci” powierzchni swiadcza o
unikalnosci drewna i o recznej pracy. Tworza rzezbe i rysunek
podtogi. Wzory prezentowanych powierzchni moga réznic sie
od nowo utozonej podtogi. Kazde wykonanie jest unikalne i
podtoga do pewnego stopnia bedzie rozni¢ sie kolorystycznie.

UKLADANIE | PRZYGOTOWANIE PODLOZA
Przygotowanie podtoza oraz utozenie podtogi powinno by¢
wykonane przez fachowcdw, poniewaz wymaga duzego
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doswiadczenia w pracy z wielowarstwowymi podtogami

z drewna. Niefachowy montaz moze spowodowac szereg
nieprzyjemnych sytuacji oraz prowadzi¢ do problemoéw

z uznaniem reklamacji wad, ktére pozornie nie sg zwigzane

z niefachowym montazem. Podtogi Princ Parket przeznaczone
sa do catopowierzchniowego przyklejania do podtoza.

Nie nalezy lekcewazy¢ umiejetnosci i precyzji przygotowania
podtoza, zasad wtasciwego uktadania oraz pomiaru
wilgotnosci. Niewtfasciwe przygotowanie moze

prowadzi¢ do obnizenia wartosci podtogi!

KONSERWACJA PODLOGI PRINC PARKET

W celu zachowania naturalnych wartosci podtogi drewnianej
i jej parametréw technicznych, do konserwacji nalezy uzywac
wytacznie srodkéw Princ Parket & Biofa. W razie stosowania
innych srodkéw nastepuje utrata gwarancji. Powierzchnia
olejo-woskowana jest z natury hydrofobowa, co umozliwia
drewnu oddychanie oraz pochfanianie i oddawanie

wilgoci. Zasadniczym warunkiem jest utrzymywanie
wiasciwej wilgotnosci i temperatury w pomieszczeniach,

w ktorych utozona jest taka podtoga.

USZKODZENIA

Nowo olejo-woskowane deski majg zwiekszong wrazliwos¢
na uszkodzenie powierzchni. Olejo-woskowana powierzchnia
dojrzewa przez 4 tygodnie od czasu jej rozpakowania

i wykonania. Po wyjeciu i utozeniu nalezy zachowac
ostroznos¢, aby zapobiec jej uszkodzeniu. Momentem
krytycznym jest okres bezposrednio po utozeniu, przy
przenoszeniu mebli lub podczas innych prac montazowych,
kiedy to ciggle dojrzewajaca powierzchnia podtogi moze
by¢ narazona na uszkodzenie. Wazna jest prawidtowa konser-
wacja podtogi. Pielegnacja na mokro jest mozliwa dopiero
po uptywie 2 tygodni od momentu rozpakowania. W celu
prawidtowej pielegnacji podtég nalezy regularnie stosowac
emulsje Naplana, ktéra konserwuje powierzchnie. Wszystkie
przedmioty przesuwajace sie po powierzchni podtogi nalezy
zaopatrzy¢ w podkiadki z filcu. Rozlang ciecz nalezy
bezzwtocznie usuna¢, poniewaz moze spowodowac
uszkodzenie powierzchni nawet po zakorczeniu

procesu jej dojrzewania.

DLA WYKONAWCOW

Nalezy zabezpieczy¢ podtoge w trakcie jej uktadania oraz
dojrzewania, by nie dopusci¢ do ewentualnych uszkodzen.
Wazna rzecza przed utozeniem jest ustalenie z inwestorem
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sposobu rozwiazania detali. Podczas montazu nalezy
sprawdzac poszczegdlne deski, wybierac estetyke utozenia,
dopracowac szczegoty, oraz poinformowac inwestora /
uzytkownika podtogi o sposobach prawidtowej pielegnaciji.
Pomieszczenia, w ktdrych przebiegaja prace, nalezy oznakowac
tablicami zawierajacymi informacje o instalowaniu podtdg

i 0 koniecznosci zdejmowania obuwia.

WARUNKI SRODOWISKOWE

W pomieszczeniach, w ktdérych trwa uktadanie, lub gdzie jest
zamontowana podfoga drewniana, zalecamy utrzymywanie
wilgotnosci powietrza na poziomie 45-60%. W razie potrzeby
nalezy dodatkowo nawilzy¢, przewietrzy¢ lub ogrzac takie
pomieszczenia. Optymalna temperatura to 21-24°C.

W przypadku niedotrzymania w/w warunkéw nie mozna
oczekiwac pozytywnego rozpatrzenia ewentualnych
reklamacji. Wazne jest stworzenie tych warunkéw réwniez
podczas samego uktadania. Szczegétowe informacje
znajduja sie w czesci Utrzymanie srodowiska.

ZAMAWIENIE PODLOGI DREWNIANEJ

Prace przy produkcji podtég drewnianych Princ parket

w znaczacym stopniu sg wykonywane recznie, specjalnie
na zamowienie klienta, zgodnie z jego wymaganiami.
Sktadajac zamodwienie nalezy podac potrzebng ilos¢

w przeliczeniu na metry kwadratowe. Z powodu réznych
wymiaréw i wieloetapowej kontroli jakosci moga wystapic
roznice w ilosci zamawianego i dostarczanego = zafakturo-
wanego materiatu, najwyzej o +3%. Jezeli wymagane jest
podanie konkretnych wymiaréw desek (np. w przypadku
schodéw), nalezy uwzgledni¢ je w zamdwieniu opisujac
poszczegdlne sztuki. Prosimy o sprawdzenie poprawnosci
wymiaréw.

Po ztozeniu zamoéwienia, bezposrednio z dziatu produkgji
zostanie do Panstwa wystany mail zwrotny, ktéry stanowi
jego potwierdzenie. Po uptywie 24 godzin od otrzymania
maila potwierdzajacego, wszelkie koszty powstate w zwigzku
z przygotowaniem produkgji, zakupem i przetworzeniem
surowca pokrywa odbiorca. W zwigzku z mozliwoscig
sktadania zamowien specyficznych i systemem produkg;ji
pod zamoéwienie, nie mozna dokonywac zwrotu zadnych
elementdéw ani petnych opakowan. Wszystkie deski
jednoptytowe wykonane sa w standardzie z fazag wykonang
na wszystkich krawedziach za wyjatkiem powierzchni
szczotkowanej, gdzie dyskretny ukos krawedzi nadajg
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szczotki. Nalezy wystrzegac sie ewentualnych dodatkowych
zamoéwien, szczegodlnie w przypadku podtdg bardzo jasnych i
biatych, poniewaz moga wystapic¢ réznice w kolorze wynika-
jace z utleniania sie drewna i pigmentu uzytego wosku.

DOSTAWA

Zamowienia realizujemy w jak najkrétszym terminie, zawsze
potwierdzajac termin wykonania. Niemozliwe jest jednak
zagwarantowanie kazdego terminu ze wzgledu na réznice
w zachowaniu sie surowcow naturalnych wchodzgcych w
sktad produktu i wystepowania zjawisk, na ktére nie mamy
wptywu. Standardowy termin dostawy to 5 tygodni, a dla
najwiekszych formatéw cietych na zamdéwienie - 10 tygodni.

DESKITRZYWARSTWOWE 14,5 MM

Budowa deski tréjwarstwowej zostata opracowana tak,

by umozliwi¢ cato-powierzchniowe przyklejenie jej do
podtoza. Jest bardzo stabilna i sktada sie z trzech elementéw
podstawowych. Ptyta wierzchnia wykonana jest z twardych
lisciastych gatunkéw drewna. Warstwa srodkowa (jadro)

z drewna swierkowego. Tworzg ja klepki wkitadane poprzecznie.
Ukfad uzytego surowca zapewnia wigksza stabilno$¢ przy
zmianach wilgotnosci i temperatury. Warstwa dolna, stabili-
zacyjna, wykonana jest ze sklejki Swierkowej. Stabilno$¢ deski
tréjwarstwowej zdecydowanie podwyzsza zastosowanie
bardzo odpornego kleju poliuretanowego do taczenia
poszczegdlnych warstw.

Rézne szerokosci desek o takiej samej grubosci mozna
wzajemnie taczy¢ w ramach uktadania jednej podtogi.
Podane wymiary sg wybrang czescig standardu produkgji
a mozliwosci Princ parket dostosowuje sie do aktualnego
zamowienia.
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Szerokos¢ Dlugos¢ Grubos¢ Plyta Waga 1 m* llos¢ sztuk

desek okoto wierzchnia okoto w opakowaniu
okoto

120 mm deski krétkie o dtugosci okoto 1080mm 14.5 mm 3.8 mm 8,0Kg 8 sztuk

120 mm dtugie deski* 14.5 mm 3.8mm 8,0Kg 8 sztuk

150 mm dtugie deski* 14.5 mm 3.8mm 8,0 Kg 8 sztuk

186 mm dtugie deski* 14.5 mm 3.8 mm 8,0Kg 8 sztuk

250 mm dtugie deski* 14.5 mm 3.8 mm 8,0Kg 4 sztuk

250-300 mm | bardzo dtugie deski** 19 mm 3.8mm 12,0Kg 2 - 4 sztuk

* Deski dtugie dostarczane sq zgodnie z aktualnymi zapasami magazynowymi, standardowo o dtugosci 1090 - 1800 - 2200 mm. W wiekszosci wypad-
kow jest to miks — zalezy to od aktualnego stanu magazynu Princ Parket. W ramach zamdwienia desek dfugich, zamdwienie moze zawierac¢ do 16%
krétszych desek, o wymiarach 900 - 1500 mm. W razie zamdwienia specyficznej dtugosci deski, prosimy sprawdzic jej dostepnos¢ oraz zaznaczy¢ to w

zamdwieniu.

** Extra dlugie deski dostarczane sq jako potqgczenie dtugosci 2200-3000 mm.

Doktadna kombinacja dtugosci zostanie uzgodniona wedtug aktualnej dostepnosci drewna.

TOLERANCJA PRODUKCYJNA

Przy tworzeniu potproduktéw z drewna powstajg drobne réznice w wymiarach. Spowodowane jest to wystepowaniem kilku
czynnikéw. Nalezy pamietac, ze réznice te znajda odzwierciedlenie w gotowym produkcie. W tabeli ponizej, znajda Paristwo
zakresy tolerancji dopuszczonych stosowang norma produkcyjna:

Szerokosci - Szerokosci - Diugosci Tolerancja wysokosci Grubosc¢ desek -
pomiedzy zaméwieniami w zamoéwieniu pomiedzy zamoéwieniami
+8,0 mm +0,1T mm +30,0 mm +0,15 mm +1,5mm

PROFILOWANIE DESKI PIORO-WPUSTEM
Stosujemy precyzyjne frezy profilowe z ostrzami diamen-
towymi, ktore frezuja profil faczenia na pidro-wpust.

W zwiazku z zasada produkcji na zamoéwienie, nie jesteSmy
w stanie zagwarantowac stabilnej sztywnosci pofaczenia
na piéro-wpust pomiedzy zaméwieniami i kompatybilnosci
zamoéwien z réznych terminow.

WADY | WYPELNIANE

Do wypetniania ewentualnych sekéw i dalszego uzdatniania
drewna standardowo uzywany jest twardy kit koloru
brazowoszarego. Niektére seki w drewnie sg tak mate lub
maja tak specyficzny ksztatt, ze kit moze nie by¢ wystarczajacy.
Czesc¢ deski, z ktore kit wypadt, mozna przed zatozeniem
deski wycia¢ lub wypetni¢ szczeline woskiem Princ Parket.
Miejsca te potwierdzaja nature drewna. Princ Parket oferuje
réwniez podtogi rustykalne z sekami, z zachowaniem natury
drewna, bez uzycia kitu wypetniajacego. W stanie sur-

owym kit ma kolor szarawy a ostateczny efekt pojawi sie po
wykonczeniu powierzchni. Przy wyborze podtogi surowej a
nastepnie wykonaniu wtasciwego wykoriczenia powierzchni
zalecamy najpierw sprawdzenie wybarwienia kitu.

CHARAKTER DREWNA - KLASYFIKACJA
Deski sg standardowo segregowane w trzech klasach
rézniacych sie struktura drewna.

Mocno rustykalny charakter drewna GOTHIC (wczesniej
Hard Rock) to drewno z wiekszymi peknieciami, sekami,
wyrazng barwa, wyraznym ustojeniem i wieloma innymi
cechami . W charakterze Gothic mozna wybrac¢ kolor kitu.

Charakter rustykalny ROCK to drewno posiadajace seki w
rozmiarze do 50 mm, dopuszczalny kitowany sek do 25 mm,
pekniecie lub wrosnieta kora o dtugosci do 50 mm, lusterka,
réznice w wybarwieniu itp.
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Klasa drewna CLASSIC to drewno o delikatnej strukturze

i 0 mniej wyrazistym wygladzie. Zawiera zaro$niete seki do
20 mm, kitowany sek do 10 mm, wystepujace sporadycznie
czarne oczka, naturalne réznice w wybarwieniu i inne
naturalne cechy drewna. Wiekszos¢ desek w klasie

Classic jest pozbawiona sekéw i innych cech.

POWIERZCHNIA SZCZOTKOWANA
Szczotkowanie powierzchni jest ostatnim wykorczeniem.
Polega na wyszczotkowaniu miekkich stojéw przyrostu
rocznego drzewa z powierzchni deski oraz poprawie
odpornosci i twardosci podtogi. Intensywnos¢ szczotkowania
poszczegdlnych desek moze rézni¢ sie w zaleznosci od
twardosci drewna, jego struktury i rysunku. Szczotkowanie
wykonywane jest zestawem specjalnych szczotek tworzacych
idealnie ptytkie i szerokie zbieranie, podkreslajacych teksture
drewna. Ewentualne szlifowanie przy odnawianiu powierzchni
zmniejszy wyrazisto$¢ szczotkowanej struktury.

W celu efektywnego odnowienia tej powierzchni zalecamy
zastosowanie intensywnych, ptynnych srodkéw zamiast
szlifowania. W celu uzyskania szczegétowych

informacji prosimy o kontakt.

POWIERZCHNIA TRAKOWANA

(POPRZECZNIE PILOWANA)

Powierzchnia trakowana to wyraznie mechanicznie opra-
cowana powierzchnia imitujaca te wychodzaca spod pity
traku. Dalszym krokiem jest jej szczotkowanie. Wyrazniejsze
mechaniczne wykonczenie zapewnia dobra przyczepnos¢

i dobrze maskuje ewentualne uszkodzenia. Na niektérych
deskach w bardzo gtebokiej strukturze moga wystapic
niezatarte kolorowym olejem pory drewna. Nie stanowi to wady,
poniewaz drewno nasgczone jest olejem przezroczystym.

POWIERZCHNIA RECZNIE HEBLOWANA,
DLUTOWANA, SCIERANA | NATURALNIE
ZASCHNIETA

Tego typu powierzchnie obrabiane sa recznie. Kazdy element
w wyniku takiej obrdbki jest inny, zalezny od struktury
konkretnego kawatka drewna. Finalny wyglad deski Classic,
Rock i Gothic wynika z rysunku i struktury drewna. Takie
samo wykonczenie powierzchni na drewnie innego rodzaju
moze dac rézny efekt. Kazde widkno lub sek na drewnie
rustykalnym zmienia charakter obrébki i tworzy w ten
sposob oryginalna strukture powierzchni. Podtogi rustykalne
sg bardziej otwarte w strukturze drewna i miejscami moga
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sprawia¢ wrazenie wyrwanych wtékien lub niewypetnionych
olejem. Jest to zamierzona i naturalna wiasciwos¢ przy tego
typu obrébce powierzchni. Recznie obrabiane podtogi moga
wykazywac nieréwnosci, zagtebienia i wypuktosci, réznice
wysokosci pomiedzy poszczegdlnymi deskami itp.

W niektérych miejscach struktury, moga pojawic¢ sie

wioski lub drobne drzazgi, ktére z czasem znikna w wyniku
uzytkowania i pielegnacji. Wszystkie te wtasciwosci

sg dowodem recznej obrébki materiatu.

CORPUS / POWIERZCHNIA WEDZONA
Powierzchnia wedzona to specjalnie wykoriczona powierzchnia
obrobiona z uzyciem amoniaku, ktéry dzieki zawartosci
taniny w drewnie powoduje jego typowe ciemne wybarwienie.
Zawartosc taniny w kazdej desce moze byc¢ inna, dlatego tez
kolorystycznie, deski te moga byc¢ rézne. Przy wyborze desek
wedzonych nalezy doktadnie zapoznac sie z dostepna skalg
kolorystyczna. Poniewaz méwimy o surowcu naturalnym,
wzory podtogi wedzonej pod wzgledem barw nie moga
odpowiadac rzeczywistosci w sposob precyzyjny.

Dla ujednolicenia wyraznych réznic kolorystycznych mozliwe
jest zastosowanie oleju tonujacego. Olej ten stanowi dobrg
ochrone powierzchni podtogi i do pewnego stopnia ujednolica
kolor. Technologia wedzenia jest wykonywana na surowej
desce bezposrednio przed wykonczeniem olejem.

Dzieki temu w wierzchniej debowej warstwie wytwarza sie
przydymiony kolor na gtebokosci 1-2 mm. Renowacja nie
przewiduje gtebokiego szlifowania powierzchni podtogi.
Jezeli dojdzie do delikatnego przeszlifowania, mozna
ponownie przywréci¢ kolor za pomoca oleju barwiagcego.

POWIERZCHNIA OPALANA

Wykonczenie powierzchni opalanej wykonuje sie poprzez
wystawienie deski na dziatanie prawdziwego ptomienia.
Wysoka temperatura powoduje, ze drewno moze pekac.
Czesd¢ desek moze popekac réwniez po utozeniu podtogi.
Nie jest to wada, ale wynik naturalnych wiasciwosci drewna.
Deski szersze, ktére nie zostaty poddane opalaniu, réwniez
narazone sg na pekniecia, np. te utozone w poblizu kominka
lub nastonecznionego okna.

POWIERZCHNIA KOLOROWANA

Powierzchnia drewna nasaczona jest impregnujacym
kolorowym pigmentem, ktéry mozna taczy¢ z olejami Biofa.
Oferta obejmuje kilka koloréw standardowych.
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POWIERZCHNIA tUGOWANA

tugowanie drewna wykonywane jest z uzyciem srodkow,
ktére wchodzg w reakcje z taning i powodujg réznice
wybarwienia w poszczegdlnych deskach w zaleznosci od jej
zawartosci, podobnie jak w przypadku powierzchni wedzonych.
Niektore tugi zawieraja pigmenty delikatnie wzbogacajace
réznice kolorystyczne drewna o okreslony odcien. Moga
by¢ przydatne do wybielania drewna i usuniecia rézowego
zabarwienia debu.

Wszystkie te powierzchnie w dalszym ciaggu mozna
wyréwnywac stosujac oleje barwigce. Powstaje szeroka
paleta dostepnych koloréw, dzieki ktérym powierzchnie
staja sie ekskluzuwne, z duzg gtebia kolorow.

POWIERZCHNIA OLEJO-WOSKOWANA
Stosujemy bardzo dobrej jakosci naturalne oleje Biofa Natur-
product DE, ktére dodaja powierzchni wyrazistego wygladu.
Ten typ powierzchni olejowanej jest odporny po koncowym
utwardzeniu, lecz od momentu utozenia wymaga okoto

4 tygodni czasu, by osiggnac¢ twardos¢ potrzebng przy
wiekszych obcigzeniach oraz odpornoé¢ na wode i inne
ciecze. Do tego czasu powierzchnia deski olejowanej jest
wrazliwa na wszelkie uszkodzenia.

Zalecamy ostroznosc¢ zwtaszcza przy kolejnych pracach
montazowych w danym pomieszczeniu, przemieszczaniu
mebli itp. Kazda powierzchnia olejowana jest hydrofobowa

i po uptywie kilku godzin, wchtania wilgo¢. Z tego powodu
nalezy bezzwtocznie wytrze¢ kazda rozlang ciecz, aby nie
dopusci¢ do bezposredniego kontaktu z drewnem.

Zasada ta obowigzuje réwniez w stosunku do podtdg
zamontowanych w fazienkach i kuchniach.

PIELEGNACJA | KONSERWACJA

Powierzchnia drewna zakonserwowana naturalnym olejem
oferuje wiele zalet w poréwnaniu do innych powierzchni, lecz
dla utrzymania jej tadnego wygladu i odpornosci, istotna jest
regularna pielegnacja. Wykonuije sie jg wyfacznie srodkami
do pielegnacji polecanymi przez Princ Parket. Podstawowym
srodkiem jest Biofa Nacasa - mydto rozcienczane woda, ktore
jest przeznaczone do zwyktego mycia podtogi i Biofa Napla-
na - emulsja woskowa zabezpieczajaca podtoge.

Szczegotowe informacje dotyczace pielegnacji podtég zna-
jduja sie w dokumencie instrukcji pielegnacji podtdg Princ
Parket.
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USZKODZENIA

Zalecamy:

a) podklejenie ndg mebli filcowymi podktadkami,

b) bardzo ostrozne przemieszczanie ciezkich przedmiotéw,
) stosowanie gumowych két w fotelach itp.

d) w pozostatych przypadkach stosowanie podktadek
chronigcych powierzchnie podtogi przed uszkodzeniem.

PAKOWANIE | DOSTAWY

W kazdym opakowaniu w miejsce jednej dtugiej deski moga
by¢ zapakowane dwie potéwki. Opakowanie wykonane jest
z paroszczelnej folii termokurczliwej a czota opakowania
zabezpieczone sa kartonem. Dtugosci niestandardowe na
piodrze, z czota deski oznakowane sg kolorem czerwonym lub
czarnym. Dostawa moze zawiera¢ kilka sztuk desek, ktére sa
Sciete z jednej strony i pozbawione piéra lub wpustu. Deski
te dotozono jako probka serii. Ze wzgledu na produkcje $cisle
pod zamoéwienia, nie ma mozliwosci przyjmowania zwrotéw
poszczegdlnych elementéw ani catych opakowan.

UKLADANIE PODLOGI

Wszystkie podtogi Princ Parket przeznaczone sa do catopow-
ierzchniowego przyklejania do podtoza. Sprawdzone kleje
to: Sika Bond 52 parket, Bostik PK Elastic lub PK Elastc Expres,
Murexin 510 XBond, Mapei Ultrabond P990 1K, Bona R850,
Schonox MS Elastic przy konkretnym montazu. Zalecamy
uzywanie wyprébowanych klejéw. Nalezy bra¢ pod uwage
parametry techniczne, zalecenia producenta danego kleju i
przydatnos¢ do stosowania. Uzycie konkretnego typu kleju
uzaleznione jest od doswiadczenia ktadacego podtoge, ktory
przejmuje odpowiedzialnosc¢ za jego wybor i zastosowanie.
Montaz powinni wykonywac wytacznie profesjonalisci
posiadajacy doswiadczenie w ukfadaniu

podtég z danego typu surowca.

OGRZEWANIE PODLOGOWE

Trojwarstwowe deski podtogowe Princ Parket maja opér
cieplny okoto 0,13 m2K/W i posiadaja certyfikat instytutu
doswiadczalnego w Zliné. Deski Jumbo o grubosci 19 mm
maja opor cieplny okoto 0,16 m2K/W. Deski Princ parket
skonstruowane sg do bezposredniego zastosowania na
niskotemperaturowym ogrzewaniu podtogowym.
Zastosowanie sie do procedury uktadania, szczegotéw
zawartych w Karcie technicznej i utrzymywanie
odpowiedniej wilgotnosci w pomieszczeniach, jest
warunkiem bezproblemowego uzytkowania
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i funkcjonalnosci takiej podtogi. Idealnym, uznawanym za
najlepszy dla efektywnego ogrzewania pomieszczenia jest
wspotczynnik przenikania ciepta nieprzekraczajacy 0,18
m2K/W,, ktéry powoduje, ze wszystkie podtogi Princ Parket
mozna stosowac¢ w potaczeniu z ogrzewaniem podtogowym.

PODLOZE | JEGO PRZYGOTOWANIE

PRZED ULOZENIEM

Podtoze nieréwne, z tolerancja przekraczajacg 2 mm

na 2 m dtugosci, nalezy przed utozeniem zaszpachlowac,
wyszlifowac lub wyréwnac¢ stosujgc odpowiedni materiat.
Wymagane jest sprawdzenie wilgotnosci podtoza.
Dopuszczalna wilgotnos¢ przecierki cementowej nie moze
przekroczy¢ 2 CM%, a przy ogrzewaniu podtogowym

1,8 CM%. Anhydrytowa przecierka musi mie¢ wilgotnos¢
0,3 CM%, natomiast ptyty widérowe: 5 do 12%. Sprawdzenie
zawartosci wilgoci w warstwie podtogowej jest konieczne
przy uktadaniu podtogi drewnianej i wymaga, aby ukfadajacy
przeprowadzit doktadny pomiar danej warstwy.

Warunki dotyczace wilgotnosci przy ogrzewaniu podtogowym
okreslone sg nastepujaco: przy podtozu z zastosowaniem
spoiwa cementowego zawartos$¢ wilgotnosci - maks. 1.8 CM%,
przy podtozu anhydrytowym: zawarto$¢ wilgoci maks. 0,3 CM%.
Okres$lona wilgotnos¢ resztkowa to 1,8 CM% w ogrzewanych
cementowych wylewkach i 0,3 CM% w ogrzewanych ciektych
anhydrytowych wylewkach. Sa to wartosci maksymalne dla
dostepnej wilgotnosci resztkowej. Najwyzsza dopuszczalna
wilgotnos¢ podtoza betonowego przed utozeniem

na podtozu nieogrzewanym to: dla wylewek anhydrytowych
0,5 CM%, dla wylewek cementowych pod materiaty
nienasigkajace 2,5 CM%, a pod materiaty nasigkliwe 2CM%.
Przed przystgpieniem do uktadania podtoze podtogi nalezy
stopniowo i doktadnie ogrzac. W trakcie uktadania konieczne
jest zachowanie temperatury przecierki okoto 15 - 18°C.

Po zakonczeniu prac zwigzanych z utozeniem, temperatura
powinna by¢ niezmienna przez okres trzech dni

(czas utwardzenia kleju). Na przecierke przygotowana
zgodnie z wymogami normy mozna nanosi¢ wstepna
warstwe kleju. Na przecierke nalezy tez stosowac kleje
state pod wzgledem poslizgu, oraz srodki gruntujace,
ktére sg przez producenta oznaczone jako “odpowiednie
do ogrzewania podtogowego”. Zalecamy bardziej sprezysty
typ kleju, ktéry ma mozliwos¢ pracowania z drewnem.
Ukfadajacy podtoge zobowigzany jest do sprawdzenia
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temperatury powierzchni, wstawienia plomby temperaturowej
w widocznym miejscu i odpowiedniego prowadzenia
dokumentacji. Ze wzgledu na wtasciwosci technologiczne
drewna jako surowca naturalnego i ze wzgledu na panujace
w pomieszczeniu warunki klimatyczne w okresie grzewczym,
nie mozna wykluczy¢ mozliwosci powstawania szczelin.

Nie stanowig one usterki jakosciowej, poniewaz wynikaja

z naturalnych wtasciwosci drewna.

Podczas rozpoczecia eksploatacji i na poczatku sezonu
grzewczego konieczne jest stopniowe podnoszenie temperatury.
Przed kazdym czyszczeniem podtogi zalecamy zmniejszenie
ogrzewania. Temperatura powierzchni podtogi,

(przy temperaturze w pomieszczeniu 21°C) w zadnym
miejscu nie powinna przekroczy¢ 27°C. Przy dodatkowym
wyposazeniu pomieszczenia (dywany, wyktadziny),

a w zwigzku z tym z wyzszg temteratura podtogi

drewnianej, nalezy liczy¢ sie z powstawaniem szczelin.

PRZEJECIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Przed przystgpieniem do uktadania podtogi nalezy sprawdzic¢
kolorystyke, jakos¢, olejowanie i sortowanie desek. Po utoze-
niu podtogi odpowiedzialno$¢ za powyzsze sprawy przejmu-
je wykonawca. Nie mozna reklamowac wygladu podtogi po
jej utozeniu. Deski produkowane sg na zamdwienie, wedtug
zyczen klienta. Przy zamawianiu podtogi nalezy doktadnie
obliczy¢ potrzebne ilosci z uwzglednieniem rzazu, poniewaz
wykonanie uzupetniajacego zamdwienia na kilka metréw,
moze trwac tak samo dtugo jak wykonanie pierwotnego.

KONSERWACJA SRODOWISKA

& ROZSYCHANIE

Zalecamy uzywanie wilgotnosciomierza do biezgcego kon-
trolowania wilgotnosci w pomieszczeniu. Wilgotnos¢ wzgled-
ng powietrza - w pomieszczeniu, gdzie jest potozona podtoga
zalecamy utrzymywac w granicach 50 — 60%. Nalezy utrzy-
mywac takie parametry réwniez podczas uktadania podtogi.
W razie koniecznosci nalezy pomieszczenie wyposazy¢ w
urzadzenie wentylujace, grzewcze lub nawilzajace. W razie
niedostosowania sie do tego zakresu, producent podtdg
Princ Parket nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualng
deformacje podtogi (rozsychanie, wygiecie, korytkowanie,
zmiany wymiarowe, pekanie desek, rozwarstwianie itd.). Eks-
pediowane deski, posiadajg wilgotnos¢ 8 +2% (w przypadku
desek wielowarstwowych) lub 10 +2% (w przypadku desek z
litego drewna).
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SRODOWISKO ODPOWIEDNIE DLA ZYCIA | ZDROWIA
LUDZI, ZWIERZAT, ORAZ STABILNOSCI DREWNA
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PRZYKLAD PRZELICZENIA SZEROKOSCI SZCZELINY

Pomiedzy deskami nie powstang szczeliny, kiedy wilgotnos$¢ drewna bedzie wynosita 8%, wilgotnos¢ powietrza 50%

a temperatura otoczenia 22°C. Jezeli wilgotnos¢ powietrza spadnie do 30% a temperatura otoczenia bedzie wynosi¢ 25°C
(okoto 1-2 tygodni) podtoga rozeschnie sie (wedtug wykresu) o 6%.

JEZELI WILGOTNOSC DREWNA OBNIZY SIE O 2% POWSTANA SZCZELINY ZGODNIE Z TABELA:

Gatunek drzewa Szerokosc deski w mm Rozeschniecie w mm
DAB 50 60 70 0,52
szczelina mm 0,26 0,312 0,364 2x0,26
JESION 50 60 70 0,56
szczelina mm 0,28 0,336 0,392 2x0,28

PECZNIENIE | ROZSYCHANIE DREWNA

Drewno jest surowcem organicznym pochodzenia roslinnego. Jedng z gtéwnych wiasciwosci fizycznych jest jego wilgotnos¢.
Przez wilgotnos¢ drewna rozumie sie udziat zawartosci wody w drewnie. Udziat pozostatych skfadnikéw okreslamy ogélnym
pojeciem masy suchej. Drewno jest materiatem higroskopijnym. Ma tendencje do zachowania swojej wilgotnosci w stanie
zrébwnowazonym a ten uzalezniony jest od wiasciwosci (przede wszystkim wilgotnosci i temperatury) otoczenia.

Poniewaz wymienione wtasciwosci sg zmienne, zmienia sie réwniez wilgotnos¢ drewna. Jezeli drewno traci wilgotnosc,
rozsycha sie (zmniejsza swoje wymiary). W przypadku absorbcji wilgoci z otoczenia, pecznieje (zwieksza wymiary).
Naprzemienne rozsychanie i pecznienie okresla sie pojeciem “pracujacego drewna”. Drewno pecznieje i rozsycha sie tylko
przy zmianach wilgotnosci w przedziale od zupetnie suchego drewna do punktu nasycenia wtdkien - wilgotnos$¢ drewna,
przy ktérej btony komérkowe sg nasycone woda w okoto 30%. Powyzej tej granicy wymiary drewna nie zmieniaja sie

- tylko wypetniaja lub oprézniaja komorki).

Materiat Wal:toéé procentowa .peczni.enia i rclaz.sychania Twardo.éé wedtug
na jeden procent zmiany wilgotnosci drewna Brinella

radialnie stycznie Srodek HB
Dab 0,20 0,32 0,26 34
Buk 0,21 0,41 0,31 35
Jesion 0,19 0,33 0,28 38
Swierk 0,17 0,32 0,26 12
Sosna 0,17 0,31 0,26 19
Orzech 0,21 0,28 0,24 27
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PROTOKOL PRZEKAZANIA

Dostawca

Princ parket s.r.o. Regon: 26906198
Draha 427, 664 59 Telnice, RCz, EU NIP: CZ 26906198
Reprezentowany przez Reprezentowany

Miejsce realizacji / Etap realizacji:

Odbiorca potwierdza, ze zamdwienie zostato zrealizowane zgodnie ze ztozonym zaméwieniem
nr: i zgodnie ze specyfikacja. Zamdwienie zostato zrealizowane bez wad i niedociggnie¢. *** TAK - NIE

Niedociagniecia:

Warunki przy przekazaniu dzieta: Temperatura °C, wilgotnos$¢ powietrza %

Stanowisko w sprawie usterek:

Usterkal/i bedzie/beda usunieta/e do:

Uwagi:

Odbierajacy oswiadcza, ze zapoznat sie z instrukcja konserwacji i zostata mu przekazana instrukcja pielegnacji podtég.

Gwarancja na wykonane prace: miesiecy od daty przejecia dzieta.
Dnia
z up. dostawcy przekazuje Z up. zamawiajgcego przejmuje
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